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انمایی و طراحی خط تولید پلتج
(بخش اول)

زیرا ظاهراً در ساختمان هاي ،در ساخت کارخانه هاي جدید، توجه کمی به توسعه جزئیات طرح در خط تولید پلت می شود
یک سیستم جدید یا توسعه یافته تولید پلت، اغلب بیشتر از یک دستگاه پلت معمولیست. جدید محدودیت فضا وجود ندارد. 

یک سیستم تولید خوراك پلت کاملاً یکپارچه، ترکیبی از تجهیزات بالا رونده و پایین ازی تعادل مناسبباید داراي یستم این س
ویک کارخانه جدیدپلت درخط تولید براي ایجاد آورنده، تجهیزات فرآوري کننده و انتقال دهنده از ابتدا تا انتها باشد. اگر 

یا هنگام جایگزینی دستگاه پلت با یک مجموعه بزرگتر، تمام آنالیزها و جزئیات طرح، قبل ایجاد یکپارچگی درون نقشه موجود
از خرید دستگاه پلت در نظر گرفته شود، می تواند موجب صرفه جویی اقتصادي چشمگیر در فراهم کردن تجهیزات و 

گردد. و توسعه آسانتر در آینده می اهش نیروي کار و هزینه هاي جاريساختمان، ک

اندازه مناسب تجهیزات سیستم پلت

بر اساس مقدار تناژ تولیدي، اندازه دستگاه پلت مورد نیاز آنها چقدر است. به طور کلی، اغلب مدیران و اپراتورها می دانند 
رد است که صر به فحییر یک عامل و طرح هاي ویژه و من، تعیین چگونگی تغبررسی هاي زیاداندازه مناسب تجهیزات نیازمند 

اندازه بهینه سازي، محاسبات اولیه برايبررسی هايدر بخشی از تجهیزات و نتیجه نهایی کارخانه تأثیرگذار است.بر راندمان 
که سیستم در تعادل بوده و میزان تولید مورد نظر در یک شیفت کاري است. این عمل، اطمینان می دهدبر اساس تجهیزات 

. آنالیز راندمان نمودشیفت) افزایش داد یا تجهیزات کوچک را تعویض 3ساعات کاري را (حتی تا ،تیمی توان بدون هیچ سخ
سطح مطلوب پایداري پلت، ،پلت شدهسیستم تولید پلت شامل انواع و ویژگی هاي خوراك، چگونگی فرموله کردن خوراك

مقایسه با ظرفیت تعیین شده براي دستگاه پلت، می تعداد جیره ها، میزان حجم تولید، و مقدار تناژ واقعی تولید شده در
باشد. 

محاسبه کنند؛ مثلاً اینکه مواد مایع کجا و چگونه به خوراك اضافه شود، آیا محصول نهایی را نیزباید موارد دیگري تحقیقات
. نمودها را حذف تولید می گردد، مقدار حجم خاکه چقدر است، و چگونه باید خاکه نیاز به الک شدن دارد، چگونه خاکه

همچنین نکات دیگري مانند: تعداد دفعات تعویض داي و زمان مورد نیاز براي هر تعویض، زمان مورد نیاز براي تمیز کردن 
و سطح اتوماسیون کارخانه را نیز باید مورد توجه قرار داد. براي مثال، راندمان دو ورود جیره بعدي،جهتسیستم و مسیرها 

تن در ساعت که یکی از آنها فقط خوراك یک گونه حیوان را تولید کرده و دیگري چندین 40ا ظرفیت کارخانه تولید پلت ب
شش جیره که محصول مختلف را عرضه می کند، با یکدیگر مقایسه کنید. کارخانه اول (تولید کننده خوراك یک گونه حیوان) 

تعداد تعویض داي را دارد. در حالیکه کارخانه دوم (تولید تولید می کند؛ کمترین تن200مختلف جوجه گوشتی را با میانگین 
تن است. در 10بیشترین حجم تولید در بین این جیره ها، ،جیره مختلف است90کننده خوراك چند گونه حیوان)، حاوي 

% محاسبه شده 35- 70% و کارخانه دوم 85- 95این کارخانه هر روز چندین بار داي تعویض می گردد. راندمان کارخانه اول، 
چگونه یک عامل کوچک می تواند موجب کاهش ظرفیت تجهیزات شود. ،مثال نشان می دهداست. این 

با صحت و درستی چرا آنالیزهاي بهینه سازي انجام می شود؟ محاسبات بهینه سازي منجر به ارائه آنالیزهایی می شود که 
ح اجازه می دهد تا تعریف دقیق تري در رابطه با میزان عملکرد تجهیزات بیشتري عملکرد واقعی کارخانه را شرح داده و به طرا

با ظرفیت کوچکتر، عملکرد رضایت بخشی خواهند ییواحدهانشان می دهند بررسی هاارائه دهد. بسیاري از اوقات، این 
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ادي و تخصیص هزینه ها براي تجهیزات موجب صرفه جویی اقتصو انتخاب یک واحد کوچکتر، با دستگاه هاي مناسب،داشت
اصلی فرآوري و ساختمان ها خواهد شد. همچنین آنالیز بهینه سازي این اطمینان را ایجاد می کند که اندازه تجهیزات مختلف 

مناسب بوده و اینکه ظرفیت تولید در ساعات تعیین شده و بدون زمان یا شیفت اضافی، قابل دستیابی براي کاربرد هاي خاص
تجهیزات مورد استفاده، بزرگتر از حد مورد نیاز و صرفه جویی اقتصادي بهتر است احتیاط براي رعایتدر برخی موارد است. 

در شروع کار باشد زیرا گاهی هزینه هاي اولیه نسبت به هزینه تعویض و توسعه در آینده، کمتر تمام می شود. 

جانمایی تجهیزات تولید پلت
موقعیت دستگاه اصلی پلت و تجهیزات بالا رونده و پایین رونده است؛ زیرا، هر بر عمدهدستگاه ها، تمرکز در مرحله جانمایی

کدام از فرآیندهاي ویژه، با تولید پلت ارتباط مستقیم دارند. بعد از تعیین اندازه تجهیزات، طراح خط تولید می تواند در ارتباط 
طی غیر معمول، مسیر طولانی براي جابه جایی وجود داشته باشد، لزوماً براي رایر شاگر دبا طرح بندي فرآیند اظهارنظر کند. 

تکمیل طرح، نیاز به استفاده از دستگاه پلت نیست. 

آیا اهمیت دارد؟-فولاد در مقایسه با بتن 
جهیزات تأثیري ندارد، براي ساخت برج کارخانه خوراك بر جانمایی تدر ساختمان هاي جدید، انتخاب فولاد در مقایسه با بتن

. اضافه کردن تجهیزات و دستگاه هاي نمایدایجاد اما در یک مجموعه قدیمی، نوع ساختمان می تواند تفاوت هاي زیادي 
در ساختمان فولادي یک کارخانه، آسانتر است. به طور کلی، برج هاي فولادي، به علت دارا بودن ستون هاي بیشتر و بزرگتر

واره هاي داخلی، فضاي باز درونی بیشتري دارند. یک برج فولادي پوشانده شده با فلز، جهت اعمال توسعه، مجزا، در مقابل دی
استفاده از ی مثلبراي اعمال تغییراتراو جوانب آننمودی توان حذفرا مانعطاف پذیري بیشتري دارد. دیواره هاي برج 
. دادسیستم هاي انتقال دهنده جدید توسعه تجهیزاتی با ظرفیت بیشتر، موتورهاي بزرگتر و

بیشتر بین برج قدیمی و (با برج قدیمی) ساخت و براي ایجاد فضاي یک برج جدید و موازي می توان توسعه طرح اولیه، در 
ر دلیل دیگري، هبهتشکیلات فولادي براي تغییر جانمایی تجهیزات، یا وقتی جدید، دیوارهاي جانبی برج برداشته می شود. 

هر بوده واصلاح می شود، حفظ یکپارچگی پایه اصلی، ضروري است. ساختمان و تجهیزات آن باید در مقابل باد و زلزله ایمن 
ساختمان انجام شود. یکی از مزایاي اصلی بیان نشده در ساختمان هاي مهندسین همشاورتغییرات ساختمانی باید با گونه

ار آن است. کامل ساختبتنی، چسبندگی 
تمام ظرفیت ساختمانی برج تولید، می تواند به طور کامل یا تا حدودي از ساختارهاي پیش ساخته و ماشین آلات استفاده از 

حذف بسیاري از هزینه ها شده و فضاي مورد نیاز براي فرآوري یا انتقال دهنده جدید، حمایت کند. این عمل موجب کاهش یا 
، و حذف قسمتی هبودبناي فولادي انعطاف پذیر نیک ساختمان بتنی، مانندید را تأمین می کند. ساختمان ها یا تجهیزات جد

به دلیل مقدار فضاي مورد نیاز در اطراف برج هاي جدید، این ساختمان ها ، بسیار مشکل و پرهزینه است. از بتن مستحکم
ظر ساختاري، حذف دیواره هاي جانبی بتنی، براي ایجاد فضاي نزدیک به برج اولیه ساخته شوند. به طور کلی، از ننمی توانند

باز بیشتر بین برج قدیم و جدید، اقتصادي و کارآمد نیست. 



٣

موقعیت و تعیین محل براي دستگاه پلت جدید
یکی از عوامل اصلی در طراحی کلی ساختمان و جانمایی ماشین آلات است. سه طرح هاي جدید، موقعیت دستگاه پلت در 
. اولین گزینه در خواهند کردد دارد اما اولویت ها و شرایط محل احداث، نوع طرح بندي را تعیین ل طرح بندي اصلی وجومد

انتخاب طرح، برج تولید کارخانه با یک دستگاه پلت کامل در طبقه همکف است. این طرح بیشتر در نقشه هاي قدیمی تر اجرا 
سیستم ریز مغذي ها و جایگاه افزودن دستی برخی مواد طرح ریزي می گردد. شده و بر پایه محل دستگاه پلت، اتاق کنترل،

در این حالت نیروي انسانی کمتري مورد نیاز است زیرا، زمینه هاي کاري بیشتري در یک فضا گنجانده شده و وظایف بیشتري 
انجام شود. ،می تواند توسط نیروي کار کمتر

بوطه و همچنین جهت تعویض داي در دستگاه پلت می توان از ماشین هایی مل ترکیبات ریز مغذي در سیستم مرحبراي 
، کولر و کرامبلر در طبقه پایین (زیر زمین) داده می شود. وقتی دستگاه پلت در طبقه همکف قرار نمودمانند لیفتراك استفاده 

یرند. جایگیري این ماشین آلات در تعبیه می گردند. بنابراین سیکلون ها و فن هاي کولر نیز ممکن است در طبقه پایین قرار گ
را به حداقل می رساند. در کارخانه اي با برج تولید همکف، ممکن است هزینه ساخت زیر زمین زیر زمین، درجه آلودگی 

ي بیشتریست که نهایتاً، عمیق در هر دو حالت بتنی و فولادي مشابه باشد اما براي احداث یک زیر زمین عمیق، نیاز به حفار
یا هیچ فضاي ممکن فضا کمتوسعه را ندارند. فزایش هزینه ها می شود. ساختمان هایی با زیر زمین عمیق، انعطاف موجب ا

مناسبی در زیر زمین براي افزودن تجهیزات بزرگتر یا خط تولید دوم وجو نداشته باشد. در طرح هاي قدیمی تر، ممکن است 
ز محدود باشد.فضاي موجود براي اصلاح و تغییر حفاري نی

متر بالاتر 9تا 6نصب دستگاه پلت، اساس برج تولید در طبقه همکف و دومین نوع جانمایی و طرح بندي، قرار گیري پایه و
به طور ، اجراي این نوع طرح بندي ضروري خواهد بود. وقتی مکان کارخانه محدود است، مانند سطح آب بالا . از آن است

، اتاق کنترل، سیستم میکرو، جایگاه افزودن مواد مختلف و محفظه انبار ریزمغذي ها، براي افزایش راندمان در این طبقه کلی
احداث خواهد شد. از آنجاکه در این طبقه استفاده از لیفتراك ممکن نیست، قرار دادن یک آسانسور مخصوص حمل بار، جهت 

تا طرح بندي کارآمدي را اري ضروریست. این نوع پیکربندي به طراح اجازه می دهدانتقال اجزاء ماشین آلات و تجهیزات نگهد
اجرا کرده و دسترسی به دستگاه پلت آسان باشد. این طرح بندي بسیار انعطاف پذیر بوده و بسط و توسعه آن آسانتر و کم 

منطقه دریافت مواد و بارگیري، که نیاز به هزینه تر است زیرا نیاز به حفاري ندارد. جدا کردن اتاق کنترل و محیط کار از 
اشکال و مانع مورد توجه قرار گیرد. تعبیه کردن یک آسانسور باري، نیازمند هزینه چندین راه پله دارد، ممکن است به عنوان 

زیادي جهت نصب و نگهداري است. 
متر بالاتر از 5/4تا 3گاه پلت در ارتفاع سومین نوع از طرح بندي، داشتن برج تولید به همراه زیر زمین و قرار گرفتن دست

محوطه انبار و برج تولید را به کمک یک نیم اشکوب و یک زیر زمین کم عمق این طرح ترکیبی، در واقع،طبقه همکف است.
یه به ، می تواند از دو طرف باز باشد. این طرح شب)جایی که کولر و کرامبلر قرار گرفته(به یکدیگر متصل می کند. زیر زمین

متر بوده و به توپوگرافی و 7/3تا 2یک عقب نشینی است و محیط کار در طبقه انبار واقع می شود. عمق زیر زمین حدود 
ارتفاع انبار بستگی دارد. دستگاه پلت در یک نیم اشکوب قرار گرفته که به انبار متصل است. اتاق کنترل و میکروسیستم نیز در 

، تجهیزاتی مانند داي، رولر و یبات ریزمغذي در انبار نگهداشته شده و علاوه بر این ترکیباتهمین طبقه نصب می شوند. ترک
این طرح، راندمان کارخانه را افزایش داده و دسترسی و بررسی سایر قطعات با استفاده از لیفتراك در نیم طبقه قرار می گیرند. 

. دستگاه پلت، کولر و انبار مواد به آسانی امکان پذیر است
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