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)مشاور تخصصی کارخانجات خوراك دام و طیور (فرمولاسیون خوراك، تولید پرمیکس هاي ویژه، طراحی و نصب خطوط تولید و ...33374شماره ثبت : 

: حضور همکار گرامیبا سلام)

کرامبلر، دايوضعیت هاي مختلف 
بین منافذ کم می شود. يضخامت لیگامنت هاي فلز،بوده و به دلیل سایشزیاددايدر این حالت قطر منافذداي مشبک:

این داي در وضعیت نرمال، عملکرد خوبی دارد. در نتیجه استفاده از داي با شبکه هاي نزدیک به هم و ساختار ضعیف، پس از 
. وجود برطرف نمودبا کاهش فضاي باز و یا تغییر خصوصیات داي این مشکل را می توانمی شکند.داي ،مدت کوتاهی

داخل منافذ اتفاق شدن دیواره زبري و سوراخ،داي شده و با ادامه روند سایشموجب ساییدگی حرارت، رطوبت و خوراك 
، دیواره داخلی آن را بررسی نمود. می افتد. جهت بررسی زبري، می توان با خارج نمودن خوراك از داخل منافذ و تاباندن نور

. گرددمی و پارگی ایجاد زبري به تدریج موجب افزایش ساییدگی 
در مدت دگی سایی،استفاده از مواد ساینده در پلت، خطوط طولی در منافذ داي ایجاد نموده و با ادامه زبريتادن داي:خط اف
بررسی خطوط می توان میزان ساییدگی در منافذ را ارزیابی نمود. خط افتادن مشکلی است باد. سطح منافذ می رسبهکوتاهی

.سایش را کاهش دادمیزان کننده، با استفاده از مواد رواناز داي مرغوب استفاده نمود یاکه براي کاهش آن باید
Rollover: به شرایطی اتلاق می شود که سطح داخلی منافذ داي تغییر شکل یافته و مسدود می گردد. اگر نیروي وارده از

اتفاق Rolloverمقاومت کمی دارد) جنس داي مناسب نبوده وداي بیشتر از مقاومت داي باشد (غلتک و خوراك بر سطح
می افتد. از دلایل دیگر بروز این مشکل، تنظیم نادرست غلتک ها و عدم توزیع مناسب خوراك می باشد. در صورت بروز این 

را به همراه دارد. محصولظرفیت پرس پلت کاهش یافته و افت کیفیت مسئله
:تولید خوراك کرامبل

باید کیفیت خوبی داشته و کاملاً سرد باشد، بطوریکه استفاده از پلت با کیفیت پایین، خاکه براي تولید خوراك کرامبل، پلت
زیادي ایجاد نموده و علاوه بر کاهش نرخ تولید، موجب افت کیفیت نهایی محصول می گردد. براي تولید کرامبل معمولاً از 

، نرخ تولید پرس پلت را کاهش داده  و براي هالید این سایزمیلیمتري استفاده می شود، به این دلیل که تو7/4تا 4پلت هاي 
تولید کرامبل مناسب است و خاکه زیادي تولید نمی شود. 

متناسب باشد. بهتر است براي تولید کرامبل از پلت هاي هابراي داشتن حداکثر راندمان کرامبلر، قطر پلت باید با قطر غلتک
8/22میلیمتر، از غلتک هایی با قطر 35/6سانتیمتر و در استفاده از پلت هاي 2/15میلیمتري، قطر غلتک کرامبلر 76/4

رابر قطر پلت تنظیم می گردد. به عبارتی اگر قطر پلتب،فاصله بین دو غلتک کرامبلرمعمولاً سانتیمتر استفاده شود. 
میلیمتر تنظیم می شود. 6/2، فاصله بین دو غلتک کرامبلر، میلیمتر باشد4

عملکرد کرامبلر، به نکات زیر توجه نمایید: بهبودجهت 
قبل از انجام کار، کیفیت پلت را تست نموده و از پلت هاي با کیفیت جهت کرامبل استفاده نمایید. - 
و در یک سطح قرار دارند. تنها در صورت موازي بودن غلتک ها، مطمئن باشید غلتک هاي کرامبلر موازي بوده - 

بالاترین راندمان تولید بدست خواهد آمد. 
، سایش هاي غیر یکنواختی ایجاد شده و قابلیت عبوردهی مواد کاهش می یابد. در صورت موازي نبودن غلتک ها- 
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